
متر ارتفاع داشته باشد و ورودی آن دارای شیب مناسب جهت حمل و نقل  5یا  6اقل خانه باید حد درب پمپ

 .پالفینگر و کفی باشد

قل فاصله را از زمین داشته باشند تی حداها بایسسورهای پروسس و سایلنسرهای آنرهای درین کمپداین

کمپرسور روم باید دارای چندین فن جهت ورود و خروج هوا جهت تردد نیروها به منظور بازدید و تعمیرات 

 برای تهویه محیط کمپرسور روم باشد.

 شوی محوطه کمپرسورها باشد.ستعدد کانال با شیب مناسب جهت ش 2یا  1کمپرسور روم بایستی دارای 

 ود.بان متحرک نصب شسطح زمین باشد و بالای مخزن، سایهمخزن گازوئیل دیزل ژنراتور باید هم

 اتاق دیزل ژنراتور باید دارای کانال برای تخلیه آب با شیب مناسب باشد.

 ای خودداری گردد.آسانسور کوره باید با سیم بکسل با ظرفیت بالا باشد و از نصب آسانسور چرخ دنده

 هزار باشد. 32عدد کولر گازی  2اتاقک سیستم هیدرولیک کوره باید دارای 

 یت باید ایستگاه بازدید فنی و تعمیرات وجود داشته باشد.های سابرای تمامی مونوریل

متر از سطح زمین بالاتر باشد جهت جلوگیری سانتی 30مخازن آب غبارگیرهای ماشین بریکت بایستی حداقل 

 .از پوسیدگی دور آنها و نظافت محوطه اطراف آنها

ها باید باشند و مخازن روغن فنبان متحرک دارای سایه استوکو  Mainهای الکتروموتور و گیربکس فن

 بان متحرک باشد.دارای سایه

ها نیاز های مربوط به ایمپلر آنای انتخاب شوند که بیرینگهای اصلی و استوک از نمونهدر صورت امکان فن

 به سیستم هیدرولیک مجزا و پمپ روغن نباشند تا در مواقع قطع برق دچار مشکل نشوند.

متر باشد و رمپ جلو درب با شیب مناسب جهت ورود تریلی با بار  6آن به ارتفاع  شاب تعمیرگاه درب ورودی

 و پالفینگر باشد.

 گریتینگ دارها برای شستشو با شیب مناسب و با درپوش دارای کانال مناسب درکناره تعمیرگاه باید شاب

 باشد.

 چند عدد فن در دو طرف شاب جهت تهویه هوای شاب نصب گردد.

 

 



 مکانیکیقطعات 

کمپرسورها شرکت آلمانی 
AERZEN

ERMAC NENF
  

 با موتور کمکی برای روتیشن کردن سیل گس AERZEN ل گس شرکت آلمانییکمپرسور س

   KSBشرکت آلمانی  -هاپمپ

 KSBولو ها و شیرآلات شرکت 

 FLENDERهای نوارهای نقاله شرکت آلمانی گیربکس

 COFIMCOشرکت  -کولینگ تاور

 ایتالیا بولوراچیاگزیلاری )کمکی( و دایلوشن شرکت  -استوک -های اصلیفن

 ایتالیا ROSSIگیربکس و کلاریفایر شرکت 

 شرکت ویبرو پروس -دی بینفیدر 

 شرکت شاین پروس -هااسکرین

 ها( شرکت فونیکس آلماننوارهای نقاله )بلت

 شود.های ورودی مواد با ورق کربن و داخل آنها با سرامیک فرش شوت

 پوشیده شود. 600های خروجی مواد )بریکت( با ورق کربن و داخل آنها با ورق ضد سایش هاردوکس شوت

 های بریکت سازی از شرکت آلمانی کوپرماشین

 خریداری نشود. در تمامی واحدهایی که این تجهیزات نصب است جنبه دکوری دارد. I.G.Gقسمت 

 

 

 

 



 ها در سالن قرار داده شوند.پمپ استیشن به صورت روباز نباشد و پمپ

 ها باشد.بالای محل قرار گرفتن پمپ (تن 5پمپ استیشن دارای مونوریل مناسب )

 های مواد شیمیایی در نظر گرفته شود.بشکهخانه جهت  قسمتی از پمپ

های ها و نشتیهای پمپب پکینگآنال هدایت آب با شیب مناسب جهت هدایت خانه بایستی دارای کا پمپ

 احتمالی و شستشوی محوطه باشد.

های زیر کولینگ تاور باید دارای قفسه از مش مناسب از جنس استیل ها از مخازن آب حوضچهورودی پمپ

 یا گالوانیزه باشد.

گالوانیزه  ها از جنس استیل یاهای ساپورتباشد و رول بلت های تیکنر حتما از جنس استیل یا گالوانیزهگیرجمو

 باشد.

برای ها به صورت مجزا از هم باشد )ها به ویژه پروانه آنها ساکشن پمپجهت جلوگیری از خوردگی پمپ     

یار دیده های واحد مگا مدول صبا فولاد بساسیون در پمپزیرا پدیده کاویت (هر پمپ یک خط کشیده شود

و ذرات  PH داین موضوع در کنار سایر عوامل مانن شد. البتهها میه پروانه پمپژشد و سبب خوردگی به ویمی

 استفاده نشود.ها معلق مهم است. از هدر برای پمپ

های هم پمپآب پروسس گرم )های ودی پمپ به ویژه جهت پمپدن فاصله بین مخزن آب و دهانه ورکم بو

 در تناژ بالای تولید دارند. C° 58-60 که دمای حدود (های سیرکوله گرمپمپ متغذیه آب اسکرابر و ه

ت دو لایه انه آب ورود به کلاریفایر به صورو در دهقفسه روی ورودی کلاریفایر با استفاده از گریتینگ نصب 

 تا هنگام گرفتگی لایه اول آن را بالا کشیده و سرویس و مجدداً نصب کرد.

Cold flare  و  ریفرمرها بتوان اکسیژن اندازیراهدر طرح دیده شود تا به ویژه در هنگام استارت واحد و

 گس را بهتر کنترل نمود.یلس

بسیار  جود زیرا کمپرسورهای سانتریفیوژ در مقابل پدیده سرشاستفاده  (یبلوترجیحاً از کمپرسورهای لوبیایی )

 شود.یهای آنها دچار خوردگی محساسند و تیغه

دن و جلوگیری از جهت مخازن دی بین و اکساید اسکرین و خروجی کوره لاین هوای کارگاهی جهت به هم ز

 رسوب لجن در مخازن نصب شد.



گس جپر و از آن به ناحیه زیر کوره و ورودی کمپرسورهای Evaporatorتانک ازت مایع نصب شود به همراه 

 شی شود.کلوله 

انشعاب جهت  10ز خنثی جهت زیر ریفرمر در نظر گرفته و اجرا شود به صورت سه شاخه هر کدام با الاین گ

های فید گس و فیول گس در حد محدود گاز یبلسکفل نشتیلنگ تا در مواقع ضروری و ناخواسته )اتصال ش

 سوزی در دسترس باشد.جهت کنترل محیط و جلوگیری از آتش (خنثی

 نصب شود. اورسایزو  نرمهدر مسیر شارژ گندله به کوره سرند جهت گرفتن 

 به جای مش فلزی باشند. مواد به کوره از جنس پلی اورتان های اندرسایز و اورسایز سرندهای ورودمش

Coating Lime ولید بهتر و بیشتر نصب شود.جهت مواد بعد از سرند گندله جهت کنترل بهتر پروسس و ت 

ویت به جای ورق یکدست از ورق مشبک با سایز بالا ساخته شود تا از تجمع نرمه رهای کانتورق کف سبد وزنه

 نیاز به پاکسازی را به حداقل برساند. تجمع نرمه جلوگیری وو افزایش وزن ناخواسته ناشی از 

ها و اد در طراحی و اجرا باشند تا از تجمع نرمه در لاینممکن دارای شیب زی های غبارگیرها در حدلاین

 کاهش و به حداقل برسد و عملکرد غبارگیرها افزایش پیدا کند. هاگرفتگی لاین

ای طراحی و نصب گردد که دسترسی به ولوها به های پمپ خانه به گونهراهرو برای ولوهای خروجی پمپ

 سادگی و با رعایت ایمنی انجام شود.

د یا پروسس در ارتفاعی نصب شوندکه به راحتی قابل باز و بستن باشن ای دستی بای پاس کمپرسورهایولوه

 پلت فرم برای آنها اجرا شود.

 به جای تکی به صورت یک جفت موازی نصب شود. (بالای کورههای شارژ بین )پلینگ برای رفع شپمپ فلا

 باشد. (از دو مسیردوگانه ) ،های اصلی و استوکساکشن فن

داشته باشد تا بتوان در مواقع لازم به  جهای اسکرابر به جای عدسی بلند فلنانتهای هدرهای مربوط به آب

 کرد. پاکسازی راحتی آنها را

کمپرسورهای  RUNهای گنالعیین گرفتگی فیلتر آن سیگیر پروسس جهت تمنصب اختلاف فشار برای ن

 ای ابزار دقیق به اتاق کنترل منتقل شوند.هو

 .صب شودنر سبه صدای زیاد آن سایلن برای ونت سیل گس با توجه



وان در تناژهای متفاوت با تغییر دور مقدار هوای مورد نظر را تامین کرد. تفن اصلی دور متغیر انتخاب شود تا ب

ت و صرفه جویی برقی اس ه اندازی و تولید با تناژ کم و متوسط حائز اهمیتاین مسئله به ویژه برای شرایط را

 (کرمان پردیسفولاد  درتجربه وجود فن دور متغیر ) .داردبررا نیز در

 ش صدا نصب شود.در صورت نصب فن مین دور ثابت برای ونت آن سایلنسر جهت کاه

های رکوپراتور در مسیرهای مختلف ها و خروجیدر مسیر فید گس و گاز طبیعی در ورودی تورهاکنزانصب 

مشکلات در کند ) دمپ به خوبیسیستم را  اثر افزایش طول ناشی از گرم کردن ای باشد که بتواندبه گونه

 (فولاد قائنات

 هایباندل تیوب های برقیفقها و به ویژه توقفدر تو ایلوشن حداقل برابر فن کمکی باشد تا بتواندفن ظرفیت 

 رکوپراتور را خنک کرد تا آسیبی به آنها نرسد. ریفرمر

طراحی  C° 300-320های رکوپراتورها و قبل از استوک سعی شود در حدود دمای گازهای بعد از باندل تیوب

 و اجرا گردد.

یس بودن را داشته ی توانایی استارت و در سرورنیکمپرسور هوای ابزار دقیق بهتر است بدون نیاز به پمپ ماش

 باشد.

ونت سیل گس بهتر است جریانی حدود 
N𝑚3

ℎ
 را داشته باشد. 4000-6000 

ای طراحی گردد به گونه (tank eveench)آبی جای غرق های بریکت بهسیستم خروجی مواد از ماشین     

گیری از شوک حرارتی و کاهش جهت جلوها )شدن تدریجی بریکت که با اسپری آب در طول باند و خنک

 طراحی شود. (ها و خرد شوندگی آنهااستحکام بریکت

 یوزرهای کولینگ تاورها بهتر است سیمانی باشد.فدی

ست جهت ایجاد کربن مناسب در محصول و جلوگیری از سرد شدن دمای مواد ناحیه خروجی کوره لازم ا     

در امریکا از این سیستم استفاده شده جهت ایجاد کربن مناسب در ناحیه ترانزیشن استفاده شود ) Coاز 

سازی سبب کاهش  یکترهای بسرد شدن ناحیه خروجی کوره و ورود به ماشین . لازم به ذکر است(است

 هایکتروندگی بیشتر بشود و از طرفی افزایش کربن سبب خورد شتحکام آنها و خرد شوندگی آنها میاس

به منطقه ترانزیشن حتماً قبل از ورود  شود. در صورد عدم توانایی در طراحی و اجرا آن گاز طبیعی تزریقیمی

 (ای طراحی شود که این امکان را داشته باشدبه گونهگرم گردد ) C° 600ناحیه تا دمای  به



ره حتما زیاد کوره در انتهای ورود به کو با توجه به تناژ بالای واحد و در نتیجه ارتفاعوره ک ژنوار نقاله شار     

بنابراین بریدن  (برای صبا فولاد حدود چهل تنخواهد بود که وزن بسیار زیادی خواهد داشت ) کت الوتوریبا 

مدت  توقف واحد طولانی نبنابرای (ساعت 24حتی بیش از ت )حجم تعمیراتی سنگینی را در برخواهد داشآن 

 گردد. خواهد بود. سعی شود دو خط جهت شارژ کوره طراحی

های ترانسیمترهای ای هوک آپرحتما دارای ولو کنترلی بای پاس باشد. ب 08XBولو کنترل فشار سیستم 

 شود. درین لحاظ شیر فلو

سنسور اکسیژن به سیل گس و باکس ریفرمر و رکوپراتور حتماً واتر تراپ نصب شود ) O2برای آنالیزورهای 

 .(شودآب بسیار حساس است و سریعاً خراب می

 در مسیر هوک آپ ترانسیمترهای آب امکان تزریق ضد یخ لحاظ شود.

 زدا جهت لاین گاز فید گس بعد از مرحله اول طراحی و نصب شود. سولفور

حدود زیادی دارد ) نها و تولید با تناژ بالاتر اهمتها و طول عمر بیشتر آجهت سلامت کاتالیستاین موضوع 

 .(باشدها میمربوط به کاتالیست میدرکسهزینه ساخت واحد  28%

س از آن لاین شد به دلیل شیب نامناسب که پمیبه بابلسر مرتباً دچار گرفتگی  PDCدر صبا فولاد لاین 

 مربوطه را تغییر مسیر دادیم و شرایط بهبود پیدا کرد.

 نگران نفوذ در صبا فولاد لگ پایین کوره در مواقع تعمیرات اختلاف فشارش منفی بود و پرسنل تولید مرتباً

 .احد جدید رفع گرددودر  فقره شدن آن بودند. این کلانتراکسیژن به مواد درون کوره و 

گس درست طراحی و اجرا نشده بود و پس از به وجود آمدن  در صبا فولاد لاین خروجی آب کولر ریفرمر

 .کم شد کولر کل از ارتفاع لاین خروجیشم

 

 

 

 

 



 در مورد نصب تجهیزات ابزار دقیقی

ای باشد که با نصب تجهیزات پینگ به گونهیهای پاهای مکانیکی و مسیر لایندر طراحی و نصب دستگاه     

برخورد وجود داشت و  هاهای زیر ریفرمر با ترموکوبلاکثراً لاین صورت نگیرد. Crashابزار دقیقی برخورد یا 

رون بالای ریفرمر بیهای صب ترموکوبلنل محترموکوبل شدیم.  جا کردن محلبهیا جا میرعمیرات مجبور به ت

برداری که دمای منطقه بسیار بالاست امکان دسترسی به آنها وجود ها باشد تا در زمان بهرههای داکتاز لوله

 داشته باشد.

ین ها برخورد داشته باشند. همچنتینگ و سازهیپینگ نباید به صورتی باشد که با گریمحل نصب ولوها روی پا

 .و گرفتن تپینگ هااریفیسنصب 

ای به گونه های پایپینگ بایدهای مکانیکی و لاینابزار دقیق و طراحی و نصببب دسببتگاه رید تجهیزاتخ     

تعمیر یا تنظیم گردند  یکه بایست هاییهای تجهیزات قابل رویت پرسنل سایت و قسمتدهندهباشد که نشان

 در دسترس قرار گیرند.

ستگاه      صب د شدکه براها، پایپینگ باید به گونههای مکانیکی و لایندر طراحی، ن صب ای با ی تجهیزات ن

های تعمیراتی یا تنظیماتی روی آنها میسببر مناسببب برای باز یا بسببتن آنها و نیز فعالیت بر روی آنها، فضببای

 باشد.

ها و در نظر گرفته شبببوند که دارای کانالای باید به گونه Facilitiesها و سبببتگاههای نصبببب دسبببازه     

Opening س سب جهت کابل قدرت و  سیدن به لازم و منا ها ترنچیگنال تجهیزات ابزار دقیقی روی آنها تا ر

 شن باشند.های ترمینیو باکس

اند زار دقیقی که در ارتفاع واقع شدهبرای دسترسی پرسنل به تجهیزات اب Operation deskدر طراحی      

 .در نظر گرفته شوند

های موقت فشببار یا دما بر اسبباس نیاز پروسببس یا چک برای اندازه گیری (Tapی )یدر طراحی تپ ها     

 .گیری ابزار دقیق لحاظ گرددسقم تجهیزات اندازه صحت و


